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1. Einsatz/Auftragsverfahren

Coat )02 lasst sich auf unterschiedlichen Auftragswerken verarbeiten.
Zu den bereits erprobten Auftragsmethoden gehoren:

__Rasterwalze

__Rakelstrich (Luftrakel/unterstiitztes Rakel)

__Meyerbar-Auftrag

__Rotationssieb

2. Vorbereitung

Vor Verarbeitung bzw. Verdiinnen/Verdicken ist das Coating zur Sicherheit fiir
10 min. im Fass aufzuriihren. Das Aufriihren sollte mit mittlerer Drehzahl erfol-
gen, so dass nicht zuviel Luft in das Coating mit eingeriihrt wird.

3.Verdiinnen

Sollte das Auftragsverfahren ein Verdiinnen des Coat 1102 zum Zwecke des
Herabsetzens des Festkorperanteils nétig machen, kann Coat )02 problemlos mit
klarem, sauberem Wasser verdinnt werden.

Der unverdinnte FK-Gehalt liegt bei ca. 48%; ein Verdiinnen mit Wasser

im Verhaltnis 1:1 resultiert beispielsweise in einem FK-Gehalt von ca. 24 %.

4 . Verdicken

Um das Coat )02 auf Machinenviskositat zu verdicken, konnen folgende Verdick-
ertypen eingesetzt werden:

__Dicrylan HV 30 [CIBA]

__Collacral PU 75 [BASF]

__Collacral PU 85 [BASF]

__Latecoll D [BASF]

__Lyoprint TFC 01 [Huntsman]

Es ist zu beachten, dass — unabhangig vom Typ des verwendeten Verdickers

— vor dem Andicken groBerer Mengen des Coat )02 unbedingt Laborversuche
zum Verhalten des eingesetzten Verdickers erfolgen miissen. com2C kann kein-
erlei Verantwortung fir die Resultate des beim Anwender erfolgten Verdickens
ubernehmen!

5. Auftragsmenge

Die empfohlene Auftragsmenge betragt 40 - 50 g/m? (nass) beim unverdiinnten
Coat 1J02. Je nach Verdiinnung kdnnen auch anderen Nassauftragsmengen

notig werden. Die anzustrebende Auftragsmenge im

trockenen Zustand betragt 18 — 24 g/m?. Es handelt sich hierbei um eine Emp-
fehlung, die im Einzelfall in Zusammenarbeit mit com2C lUberpriift werden muss,
um qualitativ hochwertige und konstante Ergebnisse zu gewahrleisten!

6. Trocknung

Die Trocknung von Coat 02 ist abhangig von Aufbau der verwendeten Bes-

chichtungsanlage. Generell sollte das Coating bzw. die Oberflache des beschich-

teten Substrates im Trocknungsprozess eine Mindest-Temperatur von 75°C

erreichen. Darunter kann keine verlassliche Filmbildung der Masse gewahrleistet
\werden.
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7. Wartung / Reinigung der Maschine

Coat )02 ist fir hohe Haftung auf verschiedensten Untergriinden entwickelt
worden. Es sollte sichergestellt sein, dass Oberflachen, die mit dem Coat 1102

in Kontakt gekommen sind, nach Gebrauch/vor Eintrocknen des Coat 1102 mit
Wasser gesadubert werden, da sonst eine Entfernung der Masseriickstande schwi-
erig wird! Hierzu gehoren auch Kleidung und Haut der Personen an der Beschich-
tungsmaschine/im Labor. Es geht keine Gefahrdung vom Coat J02 aus; dieser
Hinweis dient einzig dazu, die Reinigung des verwendeten Materials und der
beteiligten Personen zu vereinfachen!

8. Kontakt

Sollten Sie weitere Fragen zum Coat 1J02 oder zu den oben gemachten Angaben
haben, wenden Sie sich bitte an:

com2C GmbH & Co. KG

Valdorfer StraBe 100

32602 Vlotho

Deutschland

Tel: +49 (0)5733 -87 8588

Fax: +49 (0)5733 -87 87 62

E-mail: c.kellermeiermcom?2 -c.de

kwww.comz—c.de
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